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金华深孔镗刀价格

发布日期: 2025-09-18 | 阅读量: 68

单刃微调精镗刀新型涉及一种孔加工用单刃微调精镗刀，包括刀体和刀杆，其特征在于：所述刀
体内置有滑动刀夹，滑动刀夹上固定有微调螺母，微调螺杆通过限位螺母、限位衬套和刀体连接，
所述微调螺母与所述微调螺杆组成一对螺纹传动机构，所述滑动刀夹端部置有刀杆，并由锁紧螺
钉锁紧固定，刀片置于所述刀杆的端部。所述微调螺杆的一端设置有刻度盘，刻度盘与所述限位
螺母之间安装有蝶形弹簧。与现有的微调精镗刀相比，本实用新型结构紧凑，采用螺纹传动机构
调整方便，镗孔范围可从φ2mm至φ150mm，刻度盘每旋转一格，精度为0.01mm，调整范围大，
调整精度高。

安装步骤：刀具调整:松开锁紧螺钉。金华深孔镗刀价格

浮动镗刀：①浮动镗刀如何所示，其特点如下：将浮动镗刀装入镗杆的方孔中，凭借自身两
侧切削刃受到的切削力能自动平衡，定心其切削位置，因此不需要夹紧，还能自动补偿由于镗刀
安装误差，镗杆径向圆跳动或机床主轴偏差而造成的加工误差，因此能消除镗孔时径向力对镗杆
的作用而产生的加工误差。②加工精度可以达到IT7-IT6。加工铸铁孔Ra可达0.8-0.2μm，加工钢料
孔可达1.6-0.4μm。③由于无法纠正孔的直线误差和位置误差，因而要求预制孔的直线性好，表面
粗糙度值Ra≤0.4μm。④结构简单，刃磨方便，但操作不便，不能加工孔径太小的孔，而且对镗刀
及镗杆的制造要求高，特别是加工镗杆上的方孔，其切削效率低于铰削。中心镗刀价格双刃镗刀
有两个分布在中心两侧同时切削的刀齿。

镗刀分类：双刃镗刀。镗削大直径的孔可选用双刃镗刀。双刃镗刀有两个对称的切削刃同时
工作，也称为镗刀块(定尺寸刀具)。双刃镗刀的头部可以在较大范围内进行调整，且调整方便，
较大镗孔直径可达1000mm。切削时两个对称切削刃同时参加切削，不光可以消除切削力对镗杆
的影响，而且切削效率高。双刃镗刀刚性好，容屑空间大，两径向力抵消，不易引起振动，加工
精度高，可获得较好的表面质量，适用于大批量生产。镗刀使用：在数控加工中心上安装刀具时，
要特别注意清洁。镗孔刀具无论是粗加工还是精加工，在安装和装配的各个环节，都必须注意清
洁度。刀柄与机床的装配，刀片的更换等等，都要擦拭干净，然后再安装或装配，切不可马虎从
事。刀具进行预调，其尺寸精度，完好状态、必须符合要求。可转位镗刀、除单刃镗刀外，一般
不采用人工试切的方法，所以加工前的预调就显得非常重要。预调的尺寸必须精确，要调在公差
的中下限，并考虑因温度的因素，进行修正、补偿。刀具预调可在专门预调仪、机上对刀器或其
他量仪上进行。

为了适应各种孔径和孔深的需要并减少镗刀的品种规格，设计了模块式镗刀。模块式镗刀是
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将镗刀分为：基础柄，延长器，减径器，镗杆，镗头，刀片座，刀片等多个部分，然后根据具体
的加工内容进行自由组合。这样不但较大地减少了刀柄的数量，降低了成本，也可以迅速对应各
种加工要求，并延长刀具整体的寿命。显而易见，模块式镗刀具有一体式镗刀无法比拟的优势。
当然，这也需要模块镗刀具有高的连续精度和高的连续刚性，以及高的重复精度和高度的信赖性。
总之，模块镗刀系统具有很大的优势，但并不是说只要是模块式就好。必须从连接刚性，精度，
操作性，价格等多方面来衡量。滑动刀夹上固定有微调螺母，微调螺杆通过限位螺母、限位衬套
和刀体连接。

镗孔是加工中心的主要加工内容之一，它能精确地保证孔系的尺寸精度和形位精度，并纠正
上道工序的误差。通过镗削上加工的圆柱孔，大多数是机器零件中的主要配合孔或支承孔，所以
有较高的尺寸精度要求。一般配合孔的尺寸精度要求控制在IT7～IT8，机床主轴箱体孔的尺寸精度
为IT6，精度要求较低的孔一般控制在IT11。对于精度要求较高的支架类、套类零件的孔以及箱体类
零件的重要孔，其形状精度应控制在孔径公差的1／2～1／3。镗孔的孔距间误差一般控制
在±0.025～0.06mm，两孔轴心线平行度误差控制在0.03～0.10mm。镗削表面粗糙度，一般
是Ra1.6～0.4μm。   手工铰孔时注意事项：机铰时注意铰削速度和走刀量。金华小内孔镗刀定做

加工前应先观察刀片的使用程度，若刀片需要更换则应注意旧刀片更换前刀尖部分已经磨损。金
华深孔镗刀价格

镗刀使用方法合理化是极其重要的：镗刀使用方法合理化对机器的寿命和正常运转都是极其
重要的,但是很多人都忽略了这点,导致镗刀使用不当.为了让更多人认识相关方面的知识,并且合
理保养机器.本文将进行基础知识普及.刀具安装时，要特别注意清洁。镗孔刀具无论是粗加工还
是精加工，在安装和装配的各个环节，都必须注意清洁度。刀柄与机床的装配，刀片的更换等等，
都要擦拭干净，然后再安装或装配，切不可马虎从事。刀具进行预调，其尺寸精度，完好状态、
必须符合要求。可转位镗刀、除单刃镗刀外，一般不采用人工试切的方法，所以加工前的预调就
显得非常重要。预调的尺寸必须精确，要调在公差的中下限，并考虑因温度的因素，进行修正、
补偿。刀具预调可在专门预调仪、机上对刀器或其他量仪上进行。金华深孔镗刀价格

上海追跃精密机械有限公司是一家有着先进的发展理念，先进的管理经验，在发展过程中不
断完善自己，要求自己，不断创新，时刻准备着迎接更多挑战的活力公司，在上海市等地区的机
械及行业设备中汇聚了大量的人脉以及**，在业界也收获了很多良好的评价，这些都源自于自身
不努力和大家共同进步的结果，这些评价对我们而言是比较好的前进动力，也促使我们在以后的
道路上保持奋发图强、一往无前的进取创新精神，努力把公司发展战略推向一个新高度，在全体
员工共同努力之下，全力拼搏将共同上海追跃精密机械供应和您一起携手走向更好的未来，创造
更有价值的产品，我们将以更好的状态，更认真的态度，更饱满的精力去创造，去拼搏，去努力，
让我们一起更好更快的成长！


